Aiscan ESPECIFICACION DE PRODUCTO

AISCAN TMEG

g 2 @ INT. EﬁzERiODR ETIQ CENT
COMPOSICION | mm. + TOL mm. . aphes TUBO MAZzO| ETIQ
AISCAN-TMEG-16 ACERO 16 | +0-0,3 | 14 +0-0,3 | 3000 +10 -5 1 19 1
AISCAN-TMEG-20 . 20 | +0-0,3 | 18 +0-0,3 | 3000 +10 -5 1 10 1
AISCAN-TMEG-25 E 25 | +0-0,4 23 +0-0,4 | 3000 +10 -5 1 10 1
AISCAN-TMEG-32 o 32 | +0-0,4 | 29,6 +0-0,4 | 3000 +10 -5 1,2 7 1
AISCAN-TMEG-40 E 40 | +0-0,4 | 37,6 +0-0,4 | 3000 +10 -5 1,2 5 1
AISCAN-TMEG-50 . 50 | +0-0,5 | 47,2 +0-0,5| 3000 +10 -5 1,5 5 1
AISCAN-TMEG-63 e 63 | +0-0,6 | 60 +0-0,6 | 3000 +10 -5 1,5 3 1
FECHA DE EDICION N° DE EDICION N° DE FICHA
2018/12 5 EP-TMEG
CARACTERISTICAS CARACTERISTICAS DE ETIQUETADO CARACTERISTICAS DE
SEGUN NORMA IEC 61386-21 Cada mazo lleva etiqueta indicativa de: e INSTALACION
CODIGO: , 555711544010
RESISTENCIA A LA COMPRESION: >4000 N T | cantidad de met
RESISTENCIA AL IMPACTO: >20,4] a -45°C PO, “Om”}."“ 'gla” M @ de ”,?gEr,?s' norma
TEMPERATURA MIN. Y MAX. DE 45 44000C s e, el )
UTILIZACION: s it g e MO LA INSTALACION DE ESTE
RIGIDO SI fecha, no de controly linea de fabricacion. MTME PRODUCTO SE
INFLUENCIAS EXTERNAS: IP 54 ! y ’ (Obturando uniones) REALIZARA SEGUN
Egﬁ?’;ﬁﬁ?&%’%ﬁ%ﬁ'}’éﬁ: “é? EN CADA TIRA SE ESPECIFICA: tipo, nominal, INSTR‘;CE :Lo.p ES DEL
2 Galvanizado. en caliente "°"M@ aplicable, codigo, fecha, hora y linea e
RECUBRIMIENTO SUPERFICIAL: segin norma UNE-EN de fabricacion y marcado "CE

ISO 1461:2010
- COPIA NO CONTROLADA. ESTA INFORMACION PUEDE SER MODIFICADA POR AISCAN SIN PREVIO AVISO -



